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Com metas de redugdao de custos cada vez maiores, manter a criagdo de
vantagens sem perder a competividade e utilizar os recursos cada vez com
mais moderacdo, para proteger o meio ambiente, sao consideragdes que todos
os dias crescem na pauta de prioridade das empresas. Na indlstria do
forjamento ndo é diferente, e nessa area todo potencial para tornar o processo
mais eficiente deve ser examinado. Os processos de forjamento a quente e a
frio sdo caracterizados pelo grande consumo de matéria-prima e também altos
consumos de energia. Com isso as empresas do setor tem buscado parcerias
com laboratérios de pesquisas para o desenvolvimento de processos mais
eficientes na questdo energética. Uma dessas parcerias, realizada na
Alemanha, mostra que ha uma relagdo ideal no didmetro do indutor (utilizado
no aquecimento do billet), com o didmetro do billet. Como mostra a figura
abaixo.
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Bild 1: Comparagéo do consumo de energia e eficiéncia

Figura — Graficos com comparagdo de energia e eficiéncia do processo
alterando relacdo de diametros.
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Treinamento de Forjamento (www.ufrgs.br/Idtm)

Data: 11 — 12 Abril 2013*

Local: Porto Alegre, RS, Brasil

Organizagdo: Laboratorio de Transformacdo Mecanica LdATM — UFRGS

16th annual ESAFORM - Conference on Material Forming
Data: 22 - 24 April 2013

Local: Santiago, Portugal

Organizacgdo: University of Aveiro

17th International Forging Conference — Brazil (33" Senafor)

Data: 09 - 11 Outubro 2013

Local: Porto Alegre, RS, Brasil

Organizacgdo: Laboratorio de Transformagdo Mecénica LdTM — UFRGS
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